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Numer zlecenia:  2.PNZ-S-O-OW-2102 PROCES: Spawanie
UWAG)- Konstruowat 9 ) Podziatka Format Masa catkowita Arkusz
1) Opony 235/75 R17,5" Rysowat .m C.NAJGIEBAUR 2 mom.om.woﬁ .
m_u_\m<<QN: N L [a Materiat 1I. sztuk Arkuszy
2) Catkowita dfugosé zestawu nie moze przekroczyc 18750 mm Zatwierdzit =
3) Wysokosé sprzequ 'X'w samochodzie do ustalenia, Srednica oczka do ustalenia. mg Nr rysunku
TECH RYSUNEK_POGLADOWY | OF21-075




